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Hoidke kaesolev juhend alles edaspidiseks kasutamiseks!
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RIHMADE VAHETUS

Enne igasugust hooldust66d vbi seadme kontrolli, seiska mootor ja oota vahemalt
viis minutit, et mootor ja seade jahtuks maha. Turvalisuse huvides eemalda
sultektdnlalt juhe ja hoia see suutektinlast eemal!

Samm 2 Eemalda siduri polt ja tsentreerimispuks.
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Samm 3 Lase rihma poolsed mootori kinnituspoldid lahti aga ara eemalda!
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Samm 4 Eemalda teisel pool asuvad mootori kinnituspoldid. Nende eemaldamine lihtsustab
rihmade vahetust!

Samm 5 Aseta kruvikeeraja mootori kinnitusplaadi alla, et saaksid mootorit tdsta.
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Samm 6 Eemalda sidur koos rihmadega. Vajadusel kasuta tdmmitsat.

Samm 7 Paigalda kiil ja distantsseib tagasi mootori véllile.

Samm 8 Paigalda uued rihmad koos siduriga tagasi. Vajadusel tdsta mootorit (vaata Samm
5). Paigalda siduri tsentreerimispuks ja polt/seib tagasi.
Paigaldage mootori kinnituspoldid tagasi aga arge pingutage.
NB! Soovitame antud sammu sooritada kahe inimesega.
NB! Kasuta keermeliimi siduri kinnituspoldil.

A"‘«i;‘i‘: |

Iron Baltic Ltd | +372 653 3711 | sales@ironbaltic.com | www.ironbaltic.com


mailto:sales@ironbaltic.com
http://www.ironbaltic.com/

Samm 9 Kontrolli rihmade pingsust. Vajadusel reguleeri pingsust reguleer poltidega. Oige
pingsus on siis kui rihm paindub keskkohast |abi umbes 10mm. Korrektse
pingsuse saavutamisel fikseerige reguleerpoldid kontramutriga.
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Samm 10 Pinguta kdik mootori poldid.

Samm 11 Paigalda rihmakate tagasi.
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