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FORORD

Tack for att du har valt denna hydraulhammare.

Denna manual beskriver korrekt hantering, inspektion, drift, montering och demontering for saker
och effektivanvandning.

Manualen innehaller dven nodvandig information for att uppna optimal prestanda och minimera
stillestand.

Las och forstd manualen innan utrustningen tas i bruk.

Underlatenhet att folja instruktionerna kan leda till allvarlig personskada eller dodsfall.
Operatoren ska lasa och forstd manualen fore installation, drift eller service.
Manualen ska forvaras nara utrustningen och vara tillganglig for alla anvandare.

Vid forlust eller skada - kontakta aterforsaljare.

VARNING
Operatoren ska lasa och fullt ut férsta denna manual innan hydraulhammaren installeras, repareras
eller anvands.

Denna manual ska forvaras nara hydraulhammaren och lasas regelbundet av samtliga personer
som anvander eller ansvarar for utrustningen.

Felaktig eller vardslos anvandning av hydraulhammaren kan orsaka allvarliga personskador eller
dodsfall.

Om manualen forloras eller skadas ska aterférsaljaren kontaktas.
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REGISTRERING

For garantins giltighet ska detta formular fyllas i och returneras till GORE Engineering inom 14
dagar fran slutkundens inkdpsdatum. Alternativt kan garantiformuléret fyllas i direkt
pa www.goreengineering.com och skickas via e-post tillinfo@attachmentwarehouse.eu

GORE Engineering LLC
Snickarvagen 13

132 38 Saltsjo-Boo
Sverige

www.goreengineering.com

info@attachmentwarehouse.eu

MODELLNUMMER:
SERIENUMMER:

TILLVERKNINGSDATUM:

LEVERANTOR/DISTRIBUTOR:

DATUM FOR FORSALINING TILL LEVERANTOR/DISTRIBUTOR:
DATUM FOR FORSALINING TILL SLUTKUND:

AGARE ELLER BRUKARE:

MASKINMARKE OCH MODELL:

OBS:

Ange alltid drivenhetens serienummer vid all kontakt med leverantor eller aterforsaljare.
Detta sakerstaller snabb och korrekt hantering av service- och garantiarenden.
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SAKERHET

Manga olyckor orsakas av att grundlaggande regler for installation, drift och service inte foljs,
eller av bristande kontroll fére anvandning.
Las och forsta alla sakerhetsanvisningar innan utrustningen anvands eller servas.

VARNINGSMARKNING
Sakerhetsanvisningar i denna manual och pé utrustningen anvands for att uppmarksamma
risker:

o FARA-risk for dodsfall eller allvarlig personskada

e VARNING -risk for allvarlig personskada

e FORSIKTIGHET - risk fér mindre personskada

e ANMARKNING - viktig information om sékerhet eller utrustning

AVSEDD ANVANDNING
Hydraulhammaren ar avsedd for:

e rivning,

e bergsprackning,

e borrning inom bygg- och anlaggningsarbete.
Utrustningen far inte anvandas for andra andamal.

PERSONLIG SKYDDSUTRUSTNING
Anvand alltid lamplig skyddsutrustning:
e hjalm,
e skyddsskor,
e horselskydd,
e skyddsglasdgon,
e handskar.
Anvand vid behov dammskydd.
Bar inte l0sa klader eller foremal som kan fastna i utrustningen.

ARBETSMILJO
Hall arbetsomradet rent och fritt fran hinder.
Sakerstall god sikt och stabil arbetsyta.

ARBETSPLATSENS REGLER
Folj alltid gallande sakerhetsregler och arbetsrutiner.
Vid samarbete ska faststallda signaler och instruktioner foljas.

SAKERHETSUTRUSTNING
Aktivera sdkerhetslas nar arbetet avbryts.
Vid franstigning fran basmaskinen:

e placera hammaren pa marken,

e stang av motorn.

HYDRAULTRYCK

Stang av motorn fore anslutning eller frankoppling av hydraulik.
Stang ventiler och tryckavlasta systemet.

Vanta minst 10 minuter innan arbete pabdorjas.
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FLYGANDE MATERIAL

Skydda dig sjalv och omgivningen mot splitter.

Anvand inte utrustningen om personer befinner sig nara arbetsomradet.
Hall hyttens dérrar och fonster stangda under drift.

Skyddsgaller rekommenderas.
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SPECIFIKATIONER

Modell
450 530 680 750 850 1000 1250 135 1400

450-1400

Vikt (kropp)

ke 67 85 152 210 278 475 616 846 916
Totalvikt 01125 | 154457 | 259/339 | 331/405 | 554/633 | 757/862 |1273/1304 | 1649/1843 | 1763/2055

kg /357 /446 1729 /1003 /1367 /1889 /2007
Langd

mm 1086 1174 1369 1511 1731 1896 2282 2419 2476
Bredd

mm 215 230 295 295 390 390 480 575 575
Arbetstryck

bar 88-117 88-117 108-137 | 118-147 | 127-157 | 147-167 | 147-167 | 157-176 | 157-176
Hydraulflode

Umin 20-30 25-50 40-70 50-90 60-100 80-110 90-120 130-150 | 120-180
Slagfrekvens

bpm 700-1200 | 600-1100 | 500-900 | 400-800 | 400-800 | 350-700 | 350-650 | 400-800 | 350-500
Slangdiameter

T 12.7 12.7 12.7 12.7 19.05 19.05 25.4 25.4 25.4
Verktygsdiameter

- 45 53 68 75 85 100 125 135 140
Basmaskin

ton 1.2-3.0 2.5-4.5 4-7 6-9 7-14 10-15 15-18 18-26 18-26
Modell 1400A | 1500 1550 1650 | 1650F | 1750 | 1850F | 1950 2100
1400A-2100

Vikt (kropp)

ke 952 1088 1309 1438 1586 1929 2411 2626 3396
Totalvikt 1805/2090 | 2214/2376 | 2573/2750 | 2747/3152 | 3273/3443 | 3901/4053

ke /2007 /2453 /2964 /2912 /2917 /3898 | 4376/4809 | 5039/5164 | 6683/6993
Langd

mm 2476 2636 2772 2816 2816 3180 3320 3416 3656
Bredd

mm 575 665 665 665 665 764 764 764 864
Arbetstryck

bar 22.64 26.18 26.18 26.18 26.18 30.08 30.08 30.08 34.02
Hydraulflode

Umin 157-176 | 157-176 | 176-196 | 176-196 | 176-196 | 176-196 | 186-216 | 186-216 | 196-235
Slagfrekvens

bpm 120-180 | 150-190 | 200-260 | 200-260 | 200-260 | 210-290 | 220-270 | 220-290 | 290-350
Slangdiameter

mm 350-500 | 350-700 | 250-400 | 250-400 | 250-380 | 200-350 | 200-250 | 180-200 | 150-200
Verktygsdiameter

mm 25.4 25.4 31.75 31.75 31.75 31.75 31.75 31.75 31.75
Basmaskin

ton 140 150 155 165 165 175 185 195 210
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KONSTRUKTION OCH FUNKTION

Hydraulhammaren omvandlar hydrauliskt tryck till slagenergi via en kolv som ror sig fram och
tillbaka i cylindern.

Modeller45/53/68/75/85/100/140/140A /155/165/ 165F / 175 (Inre ventiltyp)

Back head

Ring Bush

Rod Pin

Through bolt

Front cover Seal retainer

Cylinder

Front head

HUVUDKOMPONENTER

Cylinder

Innehéller kolven och dess tatningar. Ovre tatningar sitter i en utbytbar tatningshallare, nedre
tatningar i cylinderkroppen.

Kolv (Piston)
Overfor slagenergi till verktyget och drivs av hydrauliskt tryck.

Tatningshallare (Seal retainer)
Tatar kvavgas (N,) i bakstycket och forhindrar hydrauloljeléackage.

Ventil (Valve)
Styr kolvens fram- och atergédende rorelse genom fordelning av hydraulolja.

Framstycke (Front head)

Fixerar verktyget med sprintar. Verktyget kan demonteras genom att sprintarna avlagsnas.
Bussning (Ring bush)

Styr verktyget och begransar dess ovre rorelse. Slitdel som ska kontrolleras regelbundet.

Verktyg (Tool)
Overfor slagenergi till materialet. Olika typer anvénds beroende pé arbetsférhallanden.
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Lassprint (Rod pin)
Forhindrar att verktyget lossnar.

Bakstycke (Back head)
Innehaller en gasfylld kammare med kvéve (N,). Gasen komprimeras vid kolvens
uppatgaende rorelse och lagrar energi till nasta slag samt dampar rekyl.

Genomgaende bultar (Through bolt)
Haller samman huvudkomponenterna. Ska kontrolleras regelbundet och efterdras enligt
specificerat moment.
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1. Systemfunktion (Set Up)

Tryckforhallandet mellan kolvens 6vre och nedre
kammare bestams av respektive tryckyta.

Den 6vre tryckytan (A1) ar storre an den nedre
tryckytan (A2), men hogtryck appliceras pa den
nedre kammaren (A2).

Nar trycket i den 6vre kammaren (A1) vaxlar mellan
hog- och lagtryck borjar kolven (C1) rora sig fram
och tillbaka.

Vid kolvens uppatgdende rorelse komprimeras
kvavgasen i bakstycket.

Den lagrade gasenergin anvands sedan vid slaget
och bidrar till att 6ka kolvens kraft vid nedatgdende

rorelse.

2. Kolvomslag (Piston Conversion)

Nar kolven (C1) nar sitt Gvre lage leds hogtrycksolja
fran ventilens hogtrycksport (B3) till kolvens 6vre
kammare (A1).

Detta andrar kolvens rorelse fran uppatgaende
rorelse till slagrorelse.

Vid detta tillfalle ar ventilens tryckyta (A4) storre &n
tryckytan (A3).

Hogtryck appliceras darfor mot A4, vilket gor att
ventilen (C2) halls kvar i sitt 6vre lage.

3. Ventilomslag (Valve Conversion)

Nar cylinderns lagtrycksport (B1) ansluts till
cylinderns omkopplingsport (B2) sjunker trycket i
ventilens omkopplingsport (B4).

Darmed paverkas ventilen (C2) endast av trycket
frén ventilens hogtrycksport (B3).

Ventilens hogtrycksport (B3) stdngs och
lagtrycksporten (B5) 6ppnas.

Trycket i kolvens 6vre kammare (A1) sanks darmed.
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4. Slag (Impact)

Nar kolven (C1) nar slagpunkten 6verfors den kinetiska
energi som byggts upp under slagrorelsen till verktyget.

Denna energi utgdr hydraulhammarens slagkraft.

Vid detta tillfalle appliceras hogtryck endast pa
kolvens nedre kammare (A2), vilket gor att kolven (C1)
borjar andra rorelseriktning.

Samtidigt appliceras hogtryck endast pa ventilens
hogtryckskammare (A3), vilket gor att ventilen (C2)
halls kvar i sitt nedre lage.

5. Kolvens uppatgaende rérelse (Piston Rise)
Nar cylinderns omkopplingsport (B2) ansluts till
cylinderns lagtrycksport (B1) paverkas ventilen (C2) av

hogtrycksolja.

Vid detta tillfalle stangs ventilens lagtrycksport (B5)
och ventilens hogtrycksport (B3) 6ppnas.

Hogtrycksolja leds da till kolvens 6vre kammare (A1),
samtidigt som trycket i den nedre kammaren

forandras.

Detta gor att kolven (C1) borjar rora sig uppét igen och
arbetscykeln upprepas.

Beteckningar Beskrivningar

A1 Kolvens 6vre kammare

A2 Kolvens nedre kammare

A3 Ventilenshogtryckskammare
A4 Ventilens omkopplingsport
B1 Cylinderns lagtrycksport

B2 Cylinderns omkopplingsport
B3 Ventilens hogtrycksport

B4 Ventilens omkopplingsport
B5 Ventilens lagtrycksport

C1 Kolv

Cc2 Ventil
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Modell 135/ 150 (Yttre ventiltyp)

Valve housing Back head

Accumulator

Rod Pin

Through bolt

Front cover Seal retainer

Cylinder

Piston

Ring Bush

Front head

Huvudkomponenter — hydraulhammare (yttre ventiltyp)

1. Cylinderenhet (Cylinder assembly)
Innehaller den rorliga kolven som overfor slagenergi till verktyget.
Tatningarna for kolvens dvre och nedre delar ar placerade i cylindern.
De Ovre tatningarna sitter i en demonterbar tatningshallare, medan de nedre
tatningarna ar monterade direkt i cylindern.

2. Kolv (Piston)
Kolven overfor slagkraft till verktyget genom hydraulisk energi.

3. Tatningshallare (Seal retainer)

Tatningshallaren innehaller tatningar som férhindrar lackage av kvavgas (N,) fran

bakstycket samt hydrauloljelackage.

4. Ventilhus (Valve housing)
Styr ventilens rorelse och position.

5. Ventil (Valve)

Ventilen styr kolvens fram- och atergaende rorelse genom fordelning av hydraulolja.

6. Ventiljustering (Valve adjuster)
Ventiljusteringen anvands for att anpassa hydraulhammarens funktion efter
basmaskinens hydraulflode.

Hydraulhammare Bruksanvisning



Vid for lagt hydraulflode kan arbetstrycket bibehéallas genom att minska
slagfrekvensen.

Vid for hogt hydraulfléde kan justeringen anvandas for att sakerstalla stabil drift och
korrekt funktion.

7. Cylinderjustering (Cylinder adjuster)
Vrid justerskruven medurs for att minska hydraulhammarens slagfrekvens.
Vrid justerskruven moturs for att 6ka slagfrekvensen.

8. Ackumulatorenhet (Accumulator assembly)
Ackumulatorn ar en gasfylld tryckbehallare som lagrar hydraulolja under tryck.
| hydraulsystemet kompenserar ackumulatorn fér mindre variationer och
fordrojningar i pumpflodet, vilket ger jamnare drift.
Ackumulatorn ar konstruerad for att tala héga arbetstryck.

9. Framstycke (Front head assembly)
Framstycket héller verktyget pa plats med hjalp av verktygssprintar.
Genom att demontera sprintarna kan verktyget bytas.

10. Bussning (Ring Bush)
Bussningen styr verktygets rorelse och begransar dess ovre position.
Bussningen ar en slitdel och ska kontrolleras regelbundet avseende slitage.
Byt bussningen vid behov.

11. Verktyg (Tool)
Verktyget dverfor kolvens slagenergi till arbetsmaterialet.
Olika verktygsformer rekommenderas beroende pa arbetsforhallanden och
applikation.

12. Lassprint (Rod Pin)
Lassprinten monteras i framstycket och forhindrar att verktyget lossnar under drift.

13. Bakstycke (Back head assembly)
Bakstycket innehaller en gaskammare fylld med kvavgas (N,).
Gasen komprimeras under kolvens uppatgéende rorelse och fungerar som
rekylupptagning samt energilagring infor nasta slag.

14. Genomgaende bultar (Through bolts)
De genomgéaende bultarna haller ssamman framstycke, cylinder och bakstycke.
Bultarna ska regelbundet kontrolleras och efterdras till specificerat
atdragningsmoment.
Kontrollera veckovis att bultarna inte har lossnat.
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1. Systemfunktion (Set Up)

Kamrarna C3 och C2 haller alltid lagtryck eftersom
de ar anslutna till returledningen.

Kamrarna V3, V1, C1 samt ackumulatorn haller
alltid hogtryck eftersom de ar anslutna till
tryckledningen.

Trycket i kammare V2 vaxlar mellan hég- och
lagtryck beroende pa kolvens position.

2. Kolvens uppatgaende rérelse
(Piston Rise)

Hydraulolja tillfors via “IN”-porten och borjar bygga
upp kraft for att lyfta kolven.

Hydraultryck appliceras pa A1 vid kolvens nedre
tryckyta, vilket gor att kolven bérjar rora sig uppat.

Nar kolven ror sig uppat leds oljan fran kammare
C4 tillbaka till returledningen via styrventilen.

3. Ventilens uppatgaende rorelse
(Valve Rise)

Nar kolven nar sitt 6vre lage ansluts A1 pa kolvens
nedre tryckyta till kammare C2 och kvavgasen (N,) i
bakstycket komprimeras.

Samtidigt leds olja fran kammare C2 till kammare
V2.

Tryckytan A3 ar stérre an A4, men samma tryck
appliceras pa bada ytorna.

Pa grund av skillnaden i area mellan A3 och A4
borjar ventilen rora sig uppat.

C3

v3 \ 'l _'3//

c3

— C2

V2

Vi

Accumulator

Piston Rise

A2
V3
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A V222
>
S
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2
V1777711474

s
(2222

Valve Rise
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4. Kolvens nedatgaende rérelse (Piston
Descent)

Nar ventilen nar sitt 6vre lage blir kammare C4 ett
hogtrycksomrade eftersom hydraulolja fran
arbetspumpen leds till kammare C2 via
styrventilens kanaler.

Tryckytan A2 ar storre an A1, samtidigt som tryck
appliceras mot A1.

Pa grund av skillnaden i area mellan A2 och A1
borjar kolven rora sig nedat.

Kolvens nedatgdende rorelse accelereras dessutom
av den komprimerade kvavgasen (N,) i bakstycket
samt kolvens egen vikt.

5. Slag(Impact)

Under kolvens nedatgaende rorelse 6vergar
kammare V2 till lAgtryck nar kammare C2 ansluts till
Cs.

Kammare V3 har daremot fortfarande hogtryck.
Detta gor att ventilen borjar rora sig nedat.

6. Kontinuerlig slagcykel (Continuous
Strike)

Nar kolven slar mot verktyget atergar
hydraulsystemet till laget for kolvens uppéatgédende
rorelse.

e &
[«
AL c4
-/ —\3//
V3 =
4 c3
/

V2 ]

c2

?

Piston Descent

—| c4
V3 —
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I
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Hydraulolja tillfors ater via “IN”-porten och =™
arbetscykeln upprepas kontinuerligt. . s a
Impact
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INSTALLATION OCH DEMONTERING

Grundlaggande hydraulkrets (Fundamental circuit)

Vid anslutning av hydraulledningar pa basmaskinen ar det viktigt att kanna till vilken
hydraulkrets ledningarna tillhor.

Korrekt identifiering av hydraulkretsen sakerstaller att hydraulhammaren ansluts korrekt,
sakert och effektivt

Stop valve
oL out—
+«in
sl

| i |
1

U Relief valve

Hydraulic breaker Hydraulic |breaker control valve

ShARY

—
L
s
N
Pump PPN
Q
Hyd, tank

(Fig.4-1)

Figur 4-1 visar ett av de enklaste hydraulsystemen dar ett serviceuttag ar installerat i
basmaskinens huvudventil.

ANMARKNING
Om rérdragningen avviker fran figur 4-1 ska tillverkaren eller auktoriserad aterforsaljare
kontaktas.
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Oversikt (General view)
ANMARKNING
Kontrollera att hydraulledningarnas tryck, flode och tryckforlust 6verensstammer med

hydraulhammarens specifikationer.

Om basmaskinens huvudventil saknar tryckregleringsventil maste en separat
tryckregleringsventil installeras.

Standardinstallation visas i figur 4-2.

Hydraulic breaker Hydraulic breaker
ON/OFF switch

V

Hydraulic breaker control valve

V////l Input Line (Pressure Line)

Output Line (Return Line)

(Fig.4-2)

Hydraulhammare Bruksanvisning
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INSTALLATION

FORSIKTIGHET
For aldrig in hander eller fingrar i sprint- eller bulthal.

VARNING

Vid injustering av arm eller redskap ska inga personer vistas inom arbetsomradet runt
basmaskinen.

Det finns risk for allvarlig personskada om basmaskinen ror sig ovantat under installation.
Anvand skyddsskor.

ANMARKNING
Forhindra att damm och smuts kommer in i hydraulhammaren eller basmaskinens
hydraulsystem.
Montering och demontering ska utféras pa plan och ren mark utan lera eller damm.

1. Placera hydraulhammaren pa plan mark.
2. Demontera skopan frdn basmaskinen efter att de tva sprintarna
avlagsnats.

ANMARKNING
Om skopcylindern ar indragen under installationen underlattas monteringen.

3. Kor basmaskinen intill hydraulhammaren och rikta in armens

sprintfasten mot hydraulhammarens sprintfasten. Montera darefter
sprintarna.
4. Nar armsprinten har monterats, lyft bommen och placera
hydraulhammaren pa trablock enligt figur 4-3-3.
Forlang skopcylindern, rikta in den mot skoplankens hal och montera sprintarna.

5. Montera stoppringarna, rikta in bulthalen och montera bultarna.

Las muttrarna med dubbla kontramuttrar.

ANMARKNING
Om stoppringarna endast sakras med en mutter kan bultarnas livslangd
forkortas eller bultarna lossna snabbt.

6. Stang av basmaskinens motor, sla av huvudstrommen och avlasta trycket i
hydrauloljetanken.

7. Tabort skyddslocken fran hydraulhammarens hydraulanslutningar och fran slangarna
vid armanden.

Anslut hydraulslangarna efter att slangpluggarna demonterats.

18
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ANMARKNING
Lat inte hydraulolja rinna ut pa marken.

Foérvara demonterade skyddslock och slangpluggar i verktygsladan.

Vid montering eller demontering av hydraulslangar och skyddslock ska samtliga
komponenter rengoras noggrant for att forhindra att damm och smuts kommerini
hydraulhammaren eller basmaskinens hydraulsystem.

8. Anslut slangarna till avstangningsventilerna pa bada sidor av armen.
9. Starta basmaskinens motor, lyft bommen och

manovrera skopcylindern Kontrollera att

hydraulhammarens slangar ar korrekt anslutna.
10. Varm upp basmaskinen fore drift.

Modell Slandiameter Langd (mm| Arbetstryck
(mm) (bar)

45/53/68/75 | 1/2 1450 140

85/100 3/4 1850 170

135/140(A) 1 2300 180

150/155 1 2500 180

165 (F) 1-1/4 2800 190

175 1-1/4 3000 200
ANMARKNING 5\ C
Varm upp basmaskinen genom att lata motorn ga pa tomgang i G Phe
cirka 5 minuter efter start. %A

Efter uppvarmning ska bom och arm mandvreras i cirka 5 minuter
for att hoja hydrauloljans temperatur i basmaskinen.

11. Stall avstangningsventilernailage “ON”

T a—af
=5 o
e N\~ () s ———
-/ 101 sition ™
Stop valve \= | 3 pf”T“‘ N
il O A

|
13| N
1] | sphnner SN
Fitting ) 20 inj ) ‘
\ N/
Operation |4
5 position____

- QOil hose l;
 o\Y
N
A& \ 13?{

A
(
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FORSIKTIGHET
Verktyget kan rora sig eller kastas ut pa grund av tryck i hydraulledningarna.
Uppehall dig inte nara hydraulhammaren vid 6ppning av avstangningsventilerna.
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DEMONTERING

FORSIKTIGHET
Personskador kan uppsta om sprintar tappas under demontering.

VARNING
Anvand skyddsskor.

ANMARKNING
Tack hydraulhammaren med skydd eller duk efter demontering och forvara den inomhus.

1. Placera hydraulhammaren pa plan och

ren mark.
Aktivera basmaskinens parkeringsbroms

Stall avstangningsventilerna i lage “OFF (4-4-1)

4. Koppla bort slangarna fran

avstangningsventilerna. Kontrollera att
inget oljelackage forekommer fran
slangar eller ventiler.
. o \°
5. Montera skyddslock och slangpluggar pa € PN\g
slangandar och anslutningar for att %A

forhindra fororeningar.

(4-3-5)

6. Demontera sprintlas.
7. Tabort sprintarna.

8. Nar sprintarna har demonterats,
manovrera reglagen forsiktigt for att
frigora lanksystemet.

9. Kor bort basmaskinen fran
hydraulhammaren s3 att
hydraulhammaren kan lamnas kvar eller
annat redskap monteras pa
basmaskinen.

20
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UNDERHALL

Viktig information till operatoren

FORSIKTIGHETSATGARDER VID ANVANDNING AV HYDRAULHAMMARE

HYDRAULHAMMARE

Fore drift
e Kontrollera oljenivan i hydraultanken
e Smorj verktyget/mejseln
e Kontrollera att bultar och infastningar inte har lossnat
e Kontrollera att kvéavgas (N,) i bakstycke och ackumulator haller féreskrivet tryck

Under drift
e Undvik tomslag
e Verktyget ska alltid hallas vinkelratt mot arbetsytan
e Arbetainte mer dn en minut pd samma punkt
e Byt frontkapa nar slitaget mellan frontkdpa och verktyg Gverstiger tilldten grans
e Anvand inte hydraulhammaren nar gravmaskinens cylinder ar fullt utdragen

Forvaring
e Montera skyddspluggar vid demontering av hydraulhammaren
e Smuts och frammande partiklar i hydraulledningarna kan orsaka driftstorningar
e Avlasta kvavgasen (N,) vid behov
e Sakerstall att kolven halls i bakstyckets riktning vid forvaring

Hydraulhammare Bruksanvisning
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SAKERHETSDEKALER

A Warning

A Warning

STOPP / VARNING

Personlig skyddsutrustning ska anvandas
inom detta omrade. Kontakta arbetsledare
eller ansvarig person for instruktioner.

VARNING

Las och forsta den tekniska manualen
innan service eller underhall utfors pa
maskinen.

n A Warning

FORSIKTIGHET - TRYCKSATT BEHALLARE

Oppna inte behallaren utan att forst ldsa
instruktionsmanualen eller kontakta
servicepersonal. Anvand endast kvavgas
(N,). Rekommenderat tryck: 55-60 kg/cm®
vid 20°C.

VARNING - HORSELSKYDD

Bullerrisk forekommer inom detta omrade.

Godkant horselskydd ska anvandas.

GREASE INJECTION

SMORJDEKAL

Anger smorjpunkt for
fettinsprutning/smorjning.

VARNINGSDEKAL - SE MANUAL

Se instruktionsmanualen for sakerhets-
och driftinformation.

Hydraulhammare Bruksanvisning
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FORFLYTTNING OCH LYFT

VARNING

Anvand alltid lyftoglor vid lyft och forflyttning av hydraulhammaren efter att den har placerats
pa pall eller stod.

Fast lyftstropparna i schacklarna (4 st.) och lyft hydraulhammaren.

Demontera lyftéglorna innan hydraulhammaren tas i drift.

A

ModelLL Lyftégla (mm) Stallina/stroppstorlek (mm)

135/140/150/155/165 M24 4516

175 M30 $20

23
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UNDERHALLSINTERVALL

ANMARKNING
Innan hydraulhammaren tas i drift ska foljande kontrollpunkter kontrolleras.

Var 3 timme
e Smorj framstycket/verkyget med fett
o Kontrollera hydrauloljans temperatur, hydraulledningar, slanganslutningar och
driftférhallanden
e Kontrollera att samtliga infastningar ar korrekt atdragna

Var 10 timme eller dagligen
e Avlagsna grader eller skador pa verktyg och verktygssprintar
e Kontrollera kvavgastrycket i bakstycket
e Efterdra fastbultar och konsolbultar

Var 50 timme eller veckovis
e Kontrollera spelet mellan verktyg och frontkapa
e Kontrollera hydraulslangar
e Efterdra genomgéaende bultar

Var 1000 timme eller var sjatte manad
Inspektion av auktoriserad serviceverkstad rekommenderas.
Kontrollera:

e hydraulledningar och slanganslutningar,

e slangarnas rorelse vid basmaskinens arbete,

o oljefilter,

e ackumulatorns membran,

e genomgaende bultar,

e verktygssprintar.

Var 2000 timme eller arligen
Kontrollera:
e hydraulledningar och slanganslutningar,
e slangarnas rorelse mot bom och aggregat,
o oljefilter,
e ackumulatorns membran,
e genomgaende bultar,
e verktygssprintar,
e samtliga tatningar,
e kolv, frontkadpa och innerbussning.
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HYDRAULOLJA

= Rekommenderad hydraulolja
Normalt kan den hydraulolja som anvands i basmaskinen dven anvandasii

hydraulhammaren.

Hydrauloljans viskositet ska dock kontrolleras regelbundet eftersom oljan kan bli betydligt
varmare vid arbete med hydraulhammare an vid normal gravmaskinsdrift.
Vid kontinuerlig drift stabiliseras hydrauloljans temperatur beroende péa arbetsforhallanden

och basmaskin.

Vid arbetstemperatur ska hydrauloljans viskositet vara mellan 20-40 cSt.

NOTERING

e Hydrauloljans temperatur i hydraulhammare och basmaskin bor hallas mellan 40°C

och 60°C.

e Om hydraulhammaren anvands vid oljetemperaturer 6ver 80°C ska tatningarnas

skick kontrolleras.

HYDRAULOLJA
Tillverkare
ISO VG68 ISOVG46
ESSO Nuto H68 Univis N46
SHELL Tellus oil 68 Tellus oil 46
MOBILE DTE 16 DTE 15
GULF Harmony68 Harmony 46

ISO VG68 rekommenderas
for varmt klimat

ISO VG46 rekommenderas
for kallt klimat

= Byte av hydraulolja och filter
Férorenad hydraulolja kan orsaka skador bade pa hydraulhammaren och basmaskinens

hydraulsystem.

Byte av hydraulolja och filter rekommenderas enligt serviceintervallerna i féljande tabell,
baserat pa drift med 100 % hydraulhammaranvandning.

Hydraulhammare Bruksanvisning
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Forsta byte efter 250
Hydraulolja timmar, darefter var
600 timme

Forsta byte efter 50
Oljefilter timmar, darefter var
100 timme

Serviceintervallerna galler vid
drift med 100 %
hydraulhammaranvandning

Hydrauloljans viskositet
Hydraulhammaren far inte startas om hydrauloljans viskositet 6verstiger 1000 cSt.
Hydraulhammaren far inte anvandas om hydrauloljans viskositet understiger 15 cSt.

For hog oljeviskositet
e Svarstart
o Trogdrift
e Oregelbundna slag
e Risk for kavitation i pump och hydraulhammare
e Riskforventilkarvning
e Fororenade filter kan orsaka skador pa hydraulkomponenter om bypassventilen
Oppnar

For lag oljeviskositet
o Effektforlust genom internlackage
e Skador pa tatningar och O-ringar
e Okat slitage p4 komponenter pa grund av férsdmrad smorjning

Kylning
Vid kontinuerlig drift ska hydrauloljans temperatur normalt hallas mellan 50°C och 80°C
beroende pa oljans viskositet.
En tillforlitlig temperaturmatare for hydrauloljan rekommenderas.
Om basmaskinen saknar temperaturmatare bor en installeras.
Hydrauloljans temperatur paverkas av:
e omgivningstemperatur,
e basmaskinens kylkapacitet,
e hydraulhammarens belastning.
Vid kontinuerlig drift kravs ofta extra kylkapacitet jamfort med normal gravarbeten.

Hydrauloljans temperatur
Vid laga temperaturer maste hydrauloljan férvarmas fore drift for att undvika skador pa
ackumulatorns membran.

Foérvarm hydrauloljan genom att kora basmaskinen utan att anvanda hydraulhammaren tills

korrekt arbetstemperatur uppnatts.
Under drift halls hydrauloljan normalt varm genom systemets arbete.

Om hydrauloljans temperatur éverstiger tilldtna gransvarden ska utrustningen stoppas och

inte startas igen forran oljan har svalnat till korrekt arbetstemperatur.

Hydraulhammare Bruksanvisning
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SMORINING

VARNING

Otillracklig smorjning kan orsaka onormalt slitage pa frontkapa och verktyg samt leda till
verktygsbrott.

e Smorj framstyckets smorjnippel var tredje timme

e Anpassasmoadrjintervall och mangd fett efter
verktygsslitage och arbetsférhallanden

VARNING [ ]

Verktygsskaftet ska vara val smort innan det monteras i
framstycket.

Smorjdekal anger smorjpunkt.

ANMARKNING

Vid smorjning ska hydraulhammaren hallas vertikalt mot
verktyget sa att fettet kan tranga in mellan verktyg och
innerbussning.

Rekommenderat smorjfett (NLGI nr 2)

Tillverkare Fett

Esso Beacon Q2 | I
Shell Retinax AM

Mobile Mobile Grease special

Hydraulhammare Bruksanvisning
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KONTROLL OCH FYLLNING AV KVAVGAS (N:)
Bakstycke

FORSIKTIGHET

Sta aldrig framfor verktyget nar kvavgas fylls i bakstycket.

Kvavgasen i bakstycket maste tommas helt innan genomgaende bultar byts eller innan
huvudenheten demonteras.

VARNING
Anvand endast kvavgas (N,).

Hydraulhammarens huvuddel ska ha normal arbetstemperatur vid kontroll eller fyllning av
kvavgas i bakstycket.

Handle

harai
Charging gauge Gas hose

Pressure gauge

Handle

Charging valve

—— Nz cylinder

\_

1. Anslut gasslangen till kvdvgasflaskan (N,).

2. Vrid handtaget pa fyllningsméataren moturs innan fyllningsmataren monteras.

3. Montera fyllningsmataren pa fyllningsventilen. Kontrollera att O-ringar ar
korrekt monterade.

4. Anslutden andra anden av gasslangen till fyllningsmataren.

5. Vrid ldngsamt handtaget pa fyllningsmataren medurs for att stalla in
fyllningstrycket och 6ppna déarefter ventilen pa kvavgasflaskan.

6. Vrid handtaget pa fyllningsméataren moturs och stang darefter ventilen pa
kvavgasflaskan.

28
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ANMARKNING
For korrekt kvavgastryck (N,), se figur 5-7-2.

7. Montera skyddslocket pa fyllningsmataren efter att gasslangen kopplats bort fran
fyllningsmataren.

8. Kontrollera ater kvavgastrycket i bakstycket genom att vrida handtaget pa
fyllningsmataren medurs.

ANMARKNING
Nar kvavgasen i bakstycket har fyllts enligt steg (1)—(8) kan fyllningsméataren demonteras fran
fyllningsventilen genom att vrida handtaget moturs.

Om trycket behover justeras, folj steg (9)—(13) nedan.

9. Koppla bort gasslangen fran fyllningsméataren.

10. Montera fyllningsmataren ordentligt pa bakstyckets fyllningsventil.

11. Nar handtaget pa fyllningsmataren vrids medurs visas gastrycket i bakstycket pa
manometern.

12. Om gastrycket ar for lagt, upprepa steg (1)—(8) tills korrekt tryck uppnatts.

13. Om gastrycket ar for hogt, vrid justerventilen pa fyllningsmataren lAngsamt moturs sa
att gas slapps ut frdn bakstycket.

Nar korrekt gastryck uppnatts, stang justerventilen genom att vrida den medurs.
Om gastrycket ar for hogt kan hydraulhammaren sluta fungera korrekt.
Kontrollera aven att O-ringen i fyllningsmataren ar korrekt monterad.

29
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Rekommenderat kvavgastryck (N,)
Gastrycket varierar beroende pa omgivningstemperatur och modell.

Kontrollera alltid att ratt laddningstryck anvands enligt figur 5-7-2 och tabellen nedan.

20
/5
18 11
/165!
I e 4s/53/68/7 —
fg 14 il
8
& 12
10
/0 /
8 /AP
'\35/
4
0 0

P 20 40 0
Surrounding temperature(C)
(Fig. 5-7-2)

Modell Laddningstryck (Kg/cm?)
45 16-17
53 16-17
68 16-17
75 16-17
85 16-17
100 16-17
135 6-7

140(A) 16-17
150 6-7
155 16-17
165 16-17
175 16-17
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ACKUMULATOR

FORSIKTIGHET
Ackumulatorhus och ackumulatorlock maste vara korrekt dtdragna innan kvavgas fylls i
ackumulatorenheten.

VARNING

Anvand endast kvavgas (N,).

Hydraulhammarens huvuddel ska ha normal arbetstemperatur vid kontroll eller fyllning av
kvavgas i ackumulatorn.

ANMARKNING

Anvand alltid fyllningsmatare vid fyllning av kvavgas.

Om kvavgas fylls direkt fran gasflaska utan fyllningsméatare kan ackumulatorns membran
skadas.

Handle

Gas hose

Charging valve Handle
Pressure gauge )
O-ring
Plug
% Adjuster
O-ring ;
, O-ring N A
Adjuster
O-ring/k
Cap
\@ e
N2 cylinder ——
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Kontroll av laddningstryck

Vrid handtaget pa fyllningsmataren moturs.

Demontera plugg A pa ackumulatorn och montera fyllningsmataren ordentligt.
Ta bort skyddslocket fran justerventilen pa ackumulatorn.

Vrid justerventilen lAngsamt moturs for att avlasa ackumulatorns laddningstryck.
Demontera fyllningsmataren och montera tillbaka plugg samt skyddslock.

ok wnd =

Kontrollera att O-ringar ar korrekt monterade i plugg och lock.
Fyllning av ackumulator med kvavgas (Charging accumulator with nitrogen gas)

Utfor steg enligt avsnitt A) Kontroll av laddningstryck.

Anslut gasslangen mellan fyllningsmataren och kvavgasflaskan (N,).

Vrid justerventilen moturs efter att skyddslocket demonterats.

Oppna ventilen pé kvéavgasflaskan ldngsamt for att fylla ackumulatorn till

specificerat kvavgastryck enligt figur 5-7-4.

Nar ackumulatorn ar fulladdad med kvavgas, stang justerventilen helt.

Stang ventilen pa kvavgasflaskan.

7. Lossajusterventilen pa fyllningsmataren for att tomma kvarvarande kvavgas i
slangen.

8. Koppla bort gasslangen fran fyllningsmataren och kvavgasflaskan.

9. Efter demontering av gasslangen, kontrollera trycket enligt avsnitt A) Kontroll av

laddningstryck.

PN~

o o

10. Efter fyllning av ackumulatorn med kvavgas, kontrollera att inget gaslackage
forekommer vid justerventil eller plugg pa ackumulatorn.

L
| _— e
L s ]
60 = ABONARY
s ]
7 a0
8
20
0
-20 0 20 40 60 80

Surrounding Temperature
(Fig. 5-7-4)
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Tryckinstallning

Tryckinstallningen for hydraulhammaren ska vara lagre an basmaskinens tryckinstallning for

att skydda hydraulpumpen.

Normalt ska hydraulhammarens arbetstryck stallas in cirka 5-10 kg/cm? lagre an

basmaskinens huvudtryck enligt tabellen nedan.

Om hydraulhammarens tryckinstallning 6éverstiger rekommenderade varden kan foljande

uppsta:

e Forkortad livslangd pa basmaskinens hydraulpump
e Okat slitage pé tatningar och verktyg i hydraulhammaren

Om hydraulhammarens tryckinstallning understiger rekommenderade varden forsamras

hydraulhammarens prestanda.

Rekommenderat arbetstryck for hydraulhammare (bar)
45/53/68/75 160-180
85/100 160-180
140/140A 180-200
155/165/175 200-210
135/150 200-210

Hydraulhammare Bruksanvisning
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Kontroll av tatningar

VARNING
Byt tatningar var 2000 drifttimme.

1. Om hydrauloljelackage upptéacks fran hydraulhammaren ska skadade tatningar
bytas.

Identifiera skadade tatningar enligt nedanstdende exempel:
e  Stodring (Back up ring) —sliten eller deformerad
e O-ring och dammtatning (O-ring & dust seal) — slitna eller forsamrade

e U-tatning och bufferring (U-packing & Buffer ring) — deformerade, slitna eller
spruckna

O

o0 AF ML

Back up ring- 0-ring&dust seal- U-packing&Buffer ring-
Worn, distorted worn, deteriorated deformed, worn, distored,
perished

2. Naren skadad tatning identifierats ska orsaken till skadan faststallas och atgardas.

Vid byte av tatningar ska fett appliceras pa bade tatning och tatningssate.
Hall tatningen forsiktigt pa plats med tumme, pekfinger och langfinger enligt anvisning.
Undvik att deformera eller skada tatningen vid montering.

Hydraulhammare Bruksanvisning
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Slitagekontroll

Frontkapa

Om spelet mellan verktyg och frontkapa blir for stort kan detta orsaka skador eller

verktygsbrott pa grund av ojamn kontakt mellan kolv och verktyg.

Tabellen nedan visar slitagegranser for hydraulhammarens verktyg och frontkapa.

Y R

?7@ 7

Front Cover (Top & Side) Front Cover (Box-Silence)

Tabellen nedan visar slitagegranser for hydraulhammarens
verktyg och frontkapa

Tabell 1 - Frontképa (mm)
Kassationsgrans
Pos. Modell | MattB Matt A invandig
diameter
1 45 10 45 48
2 53 10 53 56
& 68 10 68 72
4 75 10 75 80
5 85 10 85 85
6 100 10 100 105
7 135 10 134.5 140.5
8 140(A) 10 140(A) 146
9 150 10 150 156
10 155 10 155 161
11 165(F) 10 165 172
12 175 10 175 182

T ;
Piston
Irregular Impact
o
®
o o
i Front Head
I |
| |
I |
Il
Front Cover

K
=

A

1y
/
\ ! Angle of Inclination
\ |
|

Om spelet mellan verktyg och frontkapa blir fér stort kan foljande problem uppsta:
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1. Ojamna slag kan uppst3, vilket kan férkorta kolvens livslangd.
2. For stort spel kan orsaka vinkelfel och leda till verktygsbrott.

Verktygssprint (Tool Pin)

ANMARKNING
Vand verktygssprintarnas anliggningsyta var 100-150 drifttimme.
Byt verktygssprintar var 500 drifttimme.

A) Om verktygssprintarna deformeras kraftigt forsvaras verktygsbyte.
Efter varje 100-150 drifttimmar ska sprintarnas kontaktytor mot verktyget vadndas.
Bada sidor av sprintarna kan anvéandas.

B) Vid byte av verktygssprintar ska samtliga delar kontrolleras avseende:
o slitage,
e skador,
e repor och deformationer.

Avlagsna grader och deformationer fran verktygssprintarna.

C) Byt verktyget efter slipning av slitna ytor pa frontkdpa och verktygssprintar.

When changing tool pins direction, place tool pins

by opposite side.

Remove burrs and swelling

with grinder or the like

36
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Kontroll och byte av genomgaende bultar
(Inspection and replacement of through bolt)

FORSIKTIGHET
Avlasta all kvavgas (N,) i bakstycket innan de genomgéende bultarna lossas.

Tom bakstycket helt pa kvavgas (N,) innan de genomgéende bultarna demonteras.

2. Demontera samtliga genomgaende bultar och kontrollera dem avseende:
e sprickor,
e skador,
e deformationer.
3. Vid montering ska bultarna dras &t korsvis och stegvis.
Dra inte 4t en mutter helt innan 6vriga muttrar dragits at.
4. Anvand momentnyckel inom specificerat momentomrade.

Se momenttabell.

Hydraulhammare Bruksanvisning
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Momenttabell (Torque table)

1. Innan hydraulhammaren tas i drift ska samtliga bultar och muttrar
kontrolleras avseende korrekt atdragning, inklusive: genomgaende
bultar, insexbultar for ackumulator, insexbultar for ventilkapa, fastbultar.

Efterdra l6sa bultar och muttrar enligt angivet dtdragningsmoment.

2. Drift med losa bultar eller muttrar kan orsaka:
hydrauloljelackage, skador pa gangor, bultbrott, driftstérningar.

3. Efter de forsta 10 drifttimmarna ska samtliga bultar och muttrar efterdras.

Dra forst at bultar och muttrar latt enligt angivet moment.

Genomgaende bult (Through bolt)

Moment Moment
Modell (Nm) Modell (Nm)
45 500 140(A) 3200 A ®e
53 700 150 3000 W
68 1200 155 3300 @/®
75 1300 165 3300
85 1600 165F 3500
100 2000 175 3500
135 2700
Fastbult (Bracket bolt)
Moment Moment
Modell (Nm) Modell (Nm)
45 350 140(A) 3000
53 400 150 3000
68 1200 155 3500
75 1200 165 3500
85 1300 165F 3500
100 2000 175 4000
135 3000

Insexbult - Ventilkapa (Socker bolt - Valve cover)

Model Torque (N.M)
135 440
150 440
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Insexbult - Ventilhus (Socker bolt — Valve housing)

[ VAVEOTNY

T Tw

Insexbult - Ackumulatorlock (Socket bolt -

Accumulator cover)

Modell Moment (Nm)
140A 330
150 330
155/165 330
165F 330
175 440

Ackumulatorhus (Accumulator body)

Modell Moment (Nm)
140A 780
150 1565
155/165 440
165F 440
175 440
Flansadapter (Flange adaptor)
IVioael lorque (N.IV1)
135 150
15V 10V

Monteringslock for bult (Bolt-Mount cap)

Model Torque (N.M)
135 750
140/140A 700
155 1300
165 1300
175 2000

Hydraulhammare Bruksanvisning
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FORVARING

Nar arbetet avbryts eller avslutas
Nar arbetet avbryts eller avslutas ska basmaskinen placeras péa plan mark.

Avlagsna smuts och lera fran hydraulhammaren och placera hydraulhammaren pa trablock.

FORSIKTIGHET

Ror inte verktyget direkt efter avslutat arbete eftersom det kan vara mycket varmt.

Kontrollera att inga hydrauloljelackage finns och att verktyget inte ar skadat.

Om hydraulhammaren anvants i vatten eller vattendrag ska hydraulhammaren torkas och fett
appliceras pa framstycket.

Nar hydraulhammaren inte anvdnds under langre tid
(3 veckor eller mer)
FORSIKTIGHET

Om foljande atgarder inte utfors kan rostbildning uppstéa i huvudkomponenterna och orsaka
allvarliga skador.

Tom kvavgasen fran bakstycke och ackumulator och tryck darefter in kolven for att férhindra
rostbildning i cylindern.

Montera verktyget och forvara hydraulhammaren inomhus efter att samtliga delar smorts in
med fett, sarskilt de invandiga delarna i framstycket.

40
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DRIFT

Innan basmaskinen med monterad hydraulhammare tas i drift ska samtliga funktioner
kontrolleras for sdker anvandning och for att forebygga driftstorningar.

Montering av verktyg
FORSIKTIGHET

Personskador kan uppsta om verktyget tappas vid
byte eller montering.

Anvand alltid lyftutrustning vid hantering av verktyg
och andra tunga komponenter.

VARNING
Anvand skyddsskor.

1. Placera hydraulhammaren horisontellt pa
trablock med ackumulatorn uppat.

2. Demontera gummiplugg eller fjadersprint (®) samt lassprint (®) fran framstycket
med hjalp av hammare och drivdorn.

Drivdornet forvaras i verktygsladan.

ANMARKNING

Kontrollera att ingen person befinner sig i omradet dar ldssprinten kan skjutas utinnan
demontering paborjas.

Efter att gummipluggen eller fjadersprinten (®) demonterats och monterats 2-3 ganger ska
den ersattas med en ny.

3. Lyft upp verktygssprintarna (®) genom att féra in drivdornen underifran i sprintarnas
hal och demontera darefter sprintarna fran framstycket.

4. Montera verktyget i framstycket.

ANMARKNING
Applicera fett pa verktygets skaftyta och slagyta.

5. Montera verktygssprintarna och darefter
lassprint samt gummiplugg eller fjadersprint
i framstycket.

6. Anvand hammare och drivdorn for att
montera gummiplugg eller fjadersprinti
framstycket.

Demontering (Removal)
Demontering av verktyget utfors i omvand ordning mot monteringen.
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SAKER DRIFT

1. Sdkerhetsforeskrifter vid drift

FORSIKTIGHET

Felaktig anvandning eller bristande underhall kan orsaka allvarliga personskador eller
dodsfall.

Kontrollera att arbetsomradet runt basmaskinen ar sdkert innan arbetet paborjas.

Kontroll

Kontrollera basmaskinen och hydraulhammaren fore drift for att sdkerstalla saker
anvandning och for att forebygga driftstorningar.

Uppvarmning av maskinen

Sarskilt vid vinterférhallanden eller kallt klimat ska basmaskinen varmas upp innan
hydraulhammaren anvands.

Sédkerhet vid arbete
Innan arbetet pabdrjas ska markforhallanden och arbetsomrade kontrolleras noggrant.

Var sarskilt uppmarksam pa risk for marksattningar, sprickbildning eller ras.

2. Forsiktighet vid korning och stopp av basmaskinen

Korning

Vid forflyttning ska hydraulhammaren hallas horisontellt och cirka 40-50 cm ovan mark.

Korning i lutning
Vid kérning i nedférslut ska motorvarvtalet sankas.

Hall vinkeln mellan bom och sticka mellan 90° och 110°.

Parkering och stopp

Nar maskinen parkeras ska hydraulhammaren placeras vertikalt med verktygsspetsen mot
marken.

Hydraulhammare Bruksanvisning
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SAKER ANVANDNING
(Safety operation)

Stoppa omedelbart hydraulhammaren om
hydraulslangarna vibrerar kraftigt.

Kontrollera kvavgastrycket (N,) i ackumulator och
bakstycke.

Avsluta arbetet sa snart materialet har brutits.

Fortsatt slagning utan belastning kan orsaka onodigt
slitage eller skador pd komponenter sdsom:

e innerbussning,

e kolv,

e Ovriga huvudkomponenter.

Anvand inte hydraulhammaren for att flytta sten
eller material med verktyget eller
hydraulhammarens kropp.

Anvand inte verktyget som brytjarn eller havstang.

Detta kan orsaka skador pa:

e genomgaende bultar,
o verktyg,

o framstycke,

e innerbussning,

e frontkapa.

Flytta slagpunkten om materialet inte bryts inom 30
sekunder.

Anvand inte hydraulhammaren direkt i vatten.

Korrosion och bristande smaorjning kan orsaka
skador pa hydraulhammarens komponenter.

Vid arbete i vatten maste ett undervattenskit
monteras.

Kontakta aterforsaljare eller servicepartner vid
behov.
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Anvand inte hydraulhammaren som slaghammare.
Eftersom hydraulhammaren ar betydligt tyngre an en
standardskopa kan sadan anvandning orsaka skador pa
framstycke eller basmaskinens svangmekanism.

Anvand inte hydraulhammaren nar bom- eller stickcylindrar
ar helt utdragna. Detta kan orsaka kraftiga stotbelastningar
och skador pa basmaskinen.

Bibehall minst 100 mm kvarvarande cylinderrorelse under
arbete.

Lat inte verktygsspetsen komma i kontakt med bom eller
sticka vid transport eller parkering.

"

=i [}
Sla inte pd samma punkt langre an 30 sekunder. ﬁ
Om materialet inte bryts ska arbetet avbrytas och e

slagpunkten flyttas.
For lang bearbetning pd samma punkt kan skapa stora
mangder stendamm under verktyget.

Dammet reducerar slagkraften och kan skada
kolvtatningarna.

Anvand aldrig hydraulhammaren for transport eller lyft av
material. Detta kan orsaka att maskinen tippar eller att
basmaskinen skadas.

Anvand hydraulhammaren endast framfor eller bakom
basmaskinen.

Arbeta inte med hydraulhammaren riktad at sidan.
Detta kan orsaka tippning eller skador pa basmaskinens
svangsystem.
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JUSTERINGSFUNKTION (135/150/ 175)

Cylinderjustering

Hydraulhammaren ar konstruerad s3 att slagfrekvensen (bpm - slag per minut) kan justeras

genom férandring av kolvslaget, samtidigt som arbetstryck och oljeférbrukning halls
konstanta.

Detta gor hydraulhammaren anpassningsbar for olika arbetsforhallanden.
Nar slagfrekvensen 6kar minskar dock slagkraften.

Slagfrekvensen ska darfor justeras efter aktuellt arbete.

<

Nut

Bracket

Cylinderjusteringen ar placerad pa cylinderkroppens hogra sida.

ANMARKNING
Cylinderjusteringen ar helt atdragen vid leverans.

Nar cylinderjusteringen ar helt dtdragen blir kolvslaget maximalt och slagfrekvensen (bpm)
minimal.

Om justeringen istallet lossas cirka tva varv blir kolvslaget minimalt och slagfrekvensen
maximal.

ANMARKNING
Om justeringen lossas mer an tva varv okar inte slagfrekvensen ytterligare.

Hydraulhammare Bruksanvisning
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VENTILJUSTERING

Ventiljusteringen ar monterad pa ventilhuset.

Nar justeringen 6ppnas okar bade slagfrekvens och oljeflode.

Nar justeringen stangs minskar slagfrekvens och oljeflode.

Om oljeflodet fradn basmaskinen &ar lagt, eller om hydraulhammaren anvands péa en storre

basmaskin, kan ventiljusteringen anvandas for att reglera oljeflodet manuellt.

ANMARKNING

Hydraulhammaren fungerar inte om ventiljusteringen ar helt stangd.

,—

Nut

Valve adjuater

JUSTERING
Justeringdel Oljeflode Arbetstryck Slagkraft | Vid leverans
Installning BPM
Cylinderjustering Oppen Oférandrat | Oférandrat | Okar Minskar Helt stangd
Stangd Oforandrat | Oforandrat | Minskar Okar
Ventiljustering Oppen Okar Minskar Okar Minskar | 2-1/2varav
Stangd Minskar Okar Minskar | Okar oppen
Laddtryck i Okar Minskar Okar Minskar | Okar
bakstycke Specificerat
Minskar Okar Minskar | Okar Minskar varde
46
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FELSOKNING

Denna felsokningsguide har tagits fram for att hjalpa operatoren att identifiera orsaken till fel

och vidta lampliga atgarder.

Om ett fel uppstar ska nedanstdende kontrollpunkter gas igenom.
Kontakta lokal serviceverkstad eller aterforsaljare om problemet inte kan atgardas.

ANMARKNING

Kontrollera nedanstaende punkter och kontakta serviceverkstad for kontroll och reparation av

fel som operatoren inte sjalv kan atgarda.

KONTROLLPUNKTER

Kontrollpunkter / Orsak

Atgard

1. Slidventilens slaglangd ar otillracklig. Efter
att motorn stoppats, tryck ned pedalen och
kontrollera att slidventilen gar hela vagen.

Justera pedallankage och styrvajer.

2. Hydraulslangarna vibrerar kraftigt under
drift. ¢ Hogtrycksslangen vibrerar kraftigt (lagt
gastryck i ackumulator). ¢ Lagtrycksslangen
vibrerar kraftigt (Lgt gastryck i bakstycke).

Fyll pa kvavgas eller kontrollera systemet.
Om gasen lacker direkt efter pafyllning kan
membran eller laddventil vara skadade.

3. Kolven arbetar men slar inte mot verktyget.
(Verktygsskaftet ar skadat eller har karvat
fast.)

Demontera verktyget och kontrollera det.
Reparera skador genom slipning eller byt
verktyg och/eller verktygssprintar.

4. For lag hydrauloljeniva.

Fyll pa hydraulolja.

5. Hydrauloljan ar forsamrad eller fororenad.
Hydrauloljan har blivit vit eller tappat
viskositet (vit olja kan innehalla luft eller
vatten).

Byt all hydraulolja i basmaskinens
hydraulsystem.

6. Ledningsfilter ar igensatt.

Rengor eller byt filterelement.

7. For hog slagfrekvens. (Fel pa ventiljustering
eller gaslackage fran bakstycke.)

Justera eller byt skadade delar och
kontrollera kvavgastrycket i bakstycket.

8. For lag slagfrekvens. (FOr hogt gastryck i
bakstycke.)

Justera kvavgastrycket i bakstycket.

9. Basmaskinen kanns svag vid korning. (Fel
pa pump eller felaktigt installt huvudtryck.)

Kontakta serviceverkstad for basmaskinen.

Hydraulhammare Bruksanvisning
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FELSOKNINGSGUIDE

Symptom

Orsak

Atgard

Ingen slagfunktion

1. For hogt kvavgastryck i bakstycket
2. Avstangningsventil stangd

3. For lag hydrauloljeniva

4. Felaktigt installt
overstromningsventiltryck

5. Felaktig hydraulslanganslutning 6.
Hydraulolja lacker in i bakstycket

1. Justera kvavgastrycket i
bakstycket

2. Oppna avstingningsventilen 3.
Fyll pa hydraulolja

4. Justera arbetstrycket

5. Dra 4t eller byt anslutningar 6.
Byt O-ring i bakstycke eller
tatningar i tatningshallare

Lag slagkraft

1. Lackage eller blockering i ledning
2. Igensatt returfilter

3. For lag hydrauloljeniva

4. Fororenad eller 6verhettad
hydraulolja

5. Dalig pumpkapacitet

6. Lagt kvavgastryck i bakstycket 7.
For lagt oljeflode pa grund av felaktig
ventiljustering

1. Kontrollera ledningar

2. Rengor eller byt filter

3. Fyll pa hydraulolja

4. Byt hydraulolja

5. Kontakta auktoriserad
serviceverkstad

6. Fyll pa kvavgas

7. Justera ventiljusteringen

8. Tryck verktyget mot materialet
med maskinens arm

Ojamna slag

1. Lagt kvavgastryck i ackumulator 2.
Skadad kolv eller ventilglidyta

3. Kolven ror sig upp och ned utan
belastning

1. Fyll pa kvavgas och kontrollera
ackumulatorn. Byt membran vid
behov

2. Kontakta auktoriserad
aterforsaljare

3. Tryck verktyget mot materialet
med maskinens arm

Dalig
verktygsrorelse

1. Felaktig verktygsdiameter

2. Verktyg och verktygssprintar karvar
pa grund av slitage

3. Fastkarvd innerbussning och
verktyg

4. Deformerat verktyg eller skadad
slagyta

1. Byt till originalverktyg med
korrekt dimension

2. Slipa ojamna ytor pa verktyget
3. Slipa innerbussningens yta
eller byt innerbussning vid behov
4. Byt verktyget

Plotslig
effektforlust och
vibration i
tryckledning

1. Gaslackage fran ackumulator
2. Skadat membran

1. Byt membran vid behov

Oljelackage fran
frontkapa

1. Sliten cylindertatning

1. Byt tatningar

Gaslackage fran
bakstycke

1. Skadad O-ring eller gastatning

1. Byt berdrda tatningar

Hydraulhammare Bruksanvisning
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VERKTYGSVAL

Guide for val av verktyg

Verktygstyp A(Tool Type)

Ne | Type Sketch map Name

1 [ T— i @ Moil(universal) M
Moil L] >~ standard type we supply

2 [ D @ Conical point (@

1 i @ H-Wede

° | chiser | S~ ol :
(flat) 11

= |_L__y @ V-Wedge Vv

5 Blunt I:l__ EB Blunt B

Note The drawings above are just for identifying different types of tool Tip

Anvandningsomrade

Verktygsdimensioner

= S

H S

Bk i)

Moil Point

This tool is suitable for common breaking work ! 4 45 >00 8

during which accurate control of the cut is not

required. 2 53 53 580 10
3 68 68 702 18

H & &

L R 4 75 75 710 22

E s

== 5 85 85 745 29

Chisel Point 6 100 100 1055 57

Most ordinarily used tool for demolition work.

Available in both in-line and cross cut. 7 135 135 1200 | 119

= @ 8 | 140 | 140 1300 | 136

B e

Blunt Point 9 150 150 1300 | 160

This tool is appropriate for breaking oversize

material and concrete pads where a chisel point

may go through too quickly. 10 155 155 1500 | 190
11 165 165 1500 | 224
12 | 165F 165 1500 | 224
13 175 175 1600 | 260
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Bedomning av garantiarenden for verktyg

For att hjalpa anvandaren att anvanda produkten korrekt och sakerstalla lang livslangd beskriver
dessa riktlinjer exempel pé skador som kan uppsta under anvandning samt hur respektive
garantiarende beddoms.

Brott i kolvens slagyta eller vid verktygssprintarnas kontakthorn (Fig. 1 och 2)
Brott i kolvens slagyta eller vid verktygssprintarnas kontakthdrn ar mycket ovanligt.

Denna typ av skada uppstar nar slagkraften koncentreras mot verktygets hérn pa grund av
otillracklig planhet mellan kolvens slagyta och verktygets anliggningsyta.

Om denna typ av skada uppstar omfattas produkten normalt inte av garantin.

[
% H
N
B
(Fig.1)
(=74
(Fig.2)

Plastisk deformation i kolvens slagyta (Fig. 3)
Risken for plastisk deformation i verktygets slagyta orsakad av kolven ar mycket liten.

Sadana skador kan uppsta pa grund av:
e otillracklig materialhallfasthet,
e sprodhet orsakad av felaktig varmebehandling.

Om denna typ av skada uppstar kan produkten omfattas av garantin.
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(Fig.3)

Brott innanfor grundlinjen (Fig. 4 och 5)

Om verktygsbrott uppstar innanfor frontkapan, enligt Fig. 5, och innanfor grundlinjen som
visas i Fig. 4, kan orsaken vara:

e materialfel,

o felaktig varmebehandling,

e deformation av verktyget,

o felaktig utformning av verktygshalsen.
Sadana skador kan omfattas av garantin.
Brott innanfor grundlinjen kan dven uppsta om spelet mellan frontkapa och verktyg blivit for
stort pa grund av kraftigt slitage i frontkdpan, samtidigt som verktyget utséatts for hog

bojbelastning.

Om spar av skarning eller fastkarvning mellan frontkapa och verktyg upptécks pa verktygets
yta, och brottet tydligt har uppstatt kring detta omrade, kan garantiansprak avslas.
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Basic Line
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. WW%
il AN\ front cover
Inner bush
(Fig.4)
(Fig.5)

Brott utanfor grundlinjen (Fig. 6, 7 och 8)
Om verktygsbrott uppstar utanfor frontkapan, enligt Fig. 6, och utanfor grundlinjen som visas i
Fig. 4, beror detta normalt pa att verktyget utsatts for 6verdriven bojbelastning.

Sadan belastning uppstar nar verktyget:
e drasellertrycksisidled efter att det trangt in i materialet,
e belastas nar det inte halls vinkelratt mot arbetsytan.

Brott uppstar vanligtvis enligt Fig. 7.
Utmattningsbrott av sé kallad “musselskalform” uppstar nara brottets startpunkt till foljd av
spanningskoncentrationer orsakade av bojbelastning.

Sprickan fortsatter darefter snabbt genom materialet.
Denna typ av brott kan dven orsakas av skador eller marken pa verktygskroppen.

Brott utanfor grundlinjen betraktas som foljd av felaktig anvandning och omfattas darfor inte av
garantin.

Om utmattningssprickans startpunkt ddremot uppstar inne i verktygsmaterialet och inte fran
verktygets yta, enligt Fig. 8, betraktas detta som ett materialfel och omfattas av garantin.
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(Fig.7)

(Fig.8)
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Krossning av verktygsspets (Fig. 9)
Verktygen till hydraulhammaren ar varmebehandlade for att ge hog motstandskraft mot
slitage och brott.

Skador sdsom deformation eller krossning av verktygsspetsen (Fig. 9) férvantas normalt inte
uppsta under korrekta arbetsforhallanden.

Om verktyget daremot anvands under langre tid utan att materialet bryts eller penetreras kan
temperaturen i spetsen bli mycket hog.

Detta kan orsaka anlopning av det varmebehandlade materialet och leda till plastisk
deformation (krossning) istallet for normalt slitage.

Skador som uppstar pa grund av felaktig anvandning omfattas darfor inte av garantin.

(Fig.9)

Slitage pa verktygsspets (Fig. 10)
Slitage pé verktygsspetsen varierar beroende pa arbetsmaterial och arbetsmetod.

For mejselverktyg galler att verktyget anses normalt slitet nar spetsdiametern understiger 2/3
av verktygskroppens diameter enligt Fig. 10.

For spetsverktyg galler att ett langdslitage 6ver 5 mm fran spetsen betraktas som normalt
slitage.

Normalt slitage enligt Fig. 10 omfattas inte av garanti.

) N\

Y /)

(Chisel point tool)

(Fig.10) (pionted tool)

54

Hydraulhammare Bruksanvisning



Www.awaeuro.com





